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Europavimentos pertenece a Grupo Steelpav, grupo empresarial 
especializado en el diseño desarrollo y mantenimiento de 
pavimentos industriales gracias a la experiencia acumulada de sus 
socios a sus conocimientos técnicos y a su base tecnológica ofrece 
soluciones que abarcan desde la ingeniería estudios asesoramiento 
técnico, diseño y construcción de pavimentos continuos, de 
hormigón y resinas, además del tratamiento de superficies.

Europavimentos trabaja sólo con materiales de la máxima calidad 
en colaboración con proveedores líderes lo que le ha permitido el 
desarrollo de diferentes sistemas de pavimentos de hormigón 
fibroreforzados de alta tecnología disponemos de
departamento técnico con software de diseño y cálculo de soleras 
de ingeniería de pavimentos con fibras de acero y poliméricas 
ofreciendo soluciones con rendimiento a largo plazo.

La alta cualificación técnica del Departamento de Ingeniería del
Grupo STEELPAV disponemos de programas propios de Cálculo de 
Cargas y dimensionamiento de Juntas de Trabajo.



Europavimentos cuenta con un equipo de profesionales para asesorarle en el diseño de los pavimentos 
de su proyecto recomendando y justificando el diseño más adecuado a sus necesidades disponiendo de 
la ultima tecnología tanto en maquinaria y productos para la ejecución del pavimento.

Europavimentos dispone de departamento técnico con software de diseño y cálculo de soleras de 
hormigón reforzado con fibras de acero y poliméricas.

Buscamos la excelencia por medio de la tecnología ofreciendo a nuestros clientes soluciones y 
aplicaciones innovadoras y seguras.

COLABORAMOS EN SU PROYECTO



• Asesorándole en la elección de productos y sistemas
• Realizando los cálculos del pavimento
• Incorporando detalles constructivos
• Redactando memorias descriptivas
• Disponemos de maquinaria para la correcta ejecución del pavimento
• Disponemos de asesoramiento técnico de todos nuestro productos
• Control de la subbase
• Control del hormigón
• Diseño y cálculo del estado de cargas
• Refuerzo con fibras de acero o poliméricas
• Diseño y cálculo de las juntas de trabajo
• Diseño de la capa derodadura monolítica y/o sintética
• Propuesta económica del proyecto

PAVIMENTO CONTINUO
DE ALTA TECNOLOGÍA



SERVICIOS EUROPAVIMENTOS

Sistemas de pavimentos industriales
• Soleras de Hormigón calculadas 

altamente técnicas.
• Pavimentos de Resina.
• Pavimentos Decorativos.

Recuperación de superficies
deterioradas

• Sistema LITIOTEC.
• Restablecimiento de las 

funcionalidades técnicas de las 
superficies en mal estado.

• Reconstrucción de las juntas de 
retracción y de trabajo, reparación de 
grietas, fisuras, desconches y capas de 
rodaduras (minerales y/o poliméricas).

Asesoramiento técnico
• Sugerencias de cálculo de los sistemas de 

soleras estructuralmente fibroreforzadas.
• Sugerencias técnicas concernientes el Mix 

Design del Hormigón.
• Medición de planimetría de la solera 

acabada SISTEMA CERTIPAV.
• Sugerencias técnicas concernientes las 

características generales de la subbase.
• Sugerencias técnicas pertinentes el diseño 

estructural y los protocolos de ejecución de 
las soleras con o sin juntas de retracción.

Mantenimiento de superficies
• Servicio de mantenimiento preventivo.
• Servicio de mantenimiento correctivo.



años de experiencia 
acumulada

EUROPAVIMENTOS EN CIFRAS

PROYECTOS POR SECTORES

EXPANSIÓN 
GEOGRÁFICA

Puertos y 
aeropuertos

5%
Cultura, 

deporte y ocio

10%

Sector 
agroalimentario

35%

Centros logísticos
65%

+30
años de historia
de la empresa

+20
m2 de pavimentos 
realizados

+4.8 Mill.

clientes satisfechos+250

Tasa de crecimiento 
acumulado

35%

Tasa de éxito y 
fidelización

90%



• Extendedoras Laser Screed SOMERO
• Espolvoreadora Topping Screed SOMERO
• Fratasadoras
• Curado de hormigón
• Máquina de corte en fresco
• Sellado de las Juntas de retracción

NUESTROS EQUIPOS



VENTAJAS

• Mejora la planimetría del pavimento
• FL 45 norma americana de NÚMEROS F
• FM1 según norma TR34 inglesa
• Aumento de rendimientos de trabajo. 2.000 m2/día
• Aglutina en un único proceso el extendido, vibrado, 

compactación y nivelación del hormigón de un 
modo continuo y homogéneo

DATOS TÉCNICOS

• Peso: 8 toneladas
• Longitud de brazo: 7,00 m
• Anchura de enrasado: 3,70 m

EXTENDEDORAS
LASER SOMERO
SXP D Y S15R



VENTAJAS

• Dosificación homogénea y continua de la 
capa de rodadura

• Mayor integración monolítica frente a un 
espolvoreo manual

• Control total de consumos y rendimientos 
de premezclado

• Mayor uniformidad de acabado
• Proceso solapado al de la Láser Screed
• Trabajos en pendientes

DATOS TÉCNICOS

• Peso: 6,1 toneladas
• Longitud de brazo: 6,50 m
• Anchura de enrasado: 1,82 m

ESPOLVOREADORA
MECANICA
SOMERO STS130



FRATASADORAS



• Sistema de corte temprano para minimizar el riesgo de agrietamiento aleatorio 
en el hormigón

• Esta tecnología permite cortar en las dos primeras horas como parte del 
proceso de acabado para controlar con más eficacia las grietas por contracción

• Brinda la mejor solución minimizando los riesgos del agrietamiento aleatorio y 
comparando con el corte convencional simplifica a la vez el proceso de trabajo

• El objetivo de controlar las grietas producidas por la contracción es liberar el 
estrés antes de que se libere solo originando una grieta aleatoria

SISTEMA DE
CORTE EN
FRESCO SOFF-CUT



• Curado mediante una pulverización con agua y posterior aplicación lamina 
de polietileno o geotextil, dispuesta sobre toda la superficie recién pulida. 
Este curado integral será mantenido sobre el pavimento recién construido 
durante 14 días

• Curado mediante un compuesto filmógeno de membrana impermeable, 
aplicado mediante sistema de pulverización a presión del tipo air less, 
procurando que la cantidad aplicada sea constante y uniforme

• El producto a emplear deba cumplir con los requisitos mínimos exigidos por la 
norma ASTM C 309 y que tenga un contenido mínimo de sólidos de 99 g/l

MÉTODOS DE
CURADO DEL
HORMIGÓN



Una buena planimetría es esencial para:

• El rendimiento de instalaciones es mayor cuando las carretillas operan a su 
máxima velocidad

• Una regularidad superficial mala puede producir vibraciones excesivas en las 
carretillas y aumentar los tiempos muertos por averías y por mantenimiento

• Mejora la seguridad, la salud y reduce la fatiga de los operarios
• Disminuye los daños a las mercancías almacenadas

• Bien controlada, determina la calidad de los pavimentos en construcción
• Las instalaciones en donde la regularidad superficial es más importante 

son las de almacenes con gran densidad de estanterías y en donde 
circulan carretillas guiadas por pasillos muy estrechos

Utilizamos la más moderna tecnología digital para comprobar la regularidad 
superficial de pavimentos con tráfico guiado o aleatorio de carretillas con cualquiera 
de las normativas existentes : TR34, DIN, o ASTM 1155 números F).

La normativa mas común es la ASTM ( números F) trafico aleatorio, donde obtenemos:

• El número FF que define la rugosidad del pavimento (Planimetría)
• El número FL que define la desviación sobre un plano horizontal teórico (Altimetría)

CONTROL DE PLANIMETRIA CERTIPAV
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La identificación de las propiedades requeridas para el uso final del pavimento en cuanto a abrasión, 
resistencias mecánicas, químicas, antideslizamiento, resistencia a la luz ultravioleta, exigencias higiénicas y 
estéticas, etc determinará la selección del tipo de sistema más adecuado.

Deben considerarse los siguientes factores condicionantes:

ANÁLISIS DEL USO FINAL

Exposición
Mecánica

Exposición
Química

Exposición
Térmica Seguridad

Estética y
Textura

Comodidad y
Mantenimiento

Tráfico

Impacto

Abrasión

Cargas

Aceites, grasas

Sales solubles

Disolventes

Ácidos, bases

Agentes limpiadores

Calor/Vapor

Frio/Hielo

Luz UV

Resistencia al 
deslizamiento

Resistencia al fuego

Libre de VOC

Conductividad

Higiénico

Antibacteriano

Tono cromático

Diseño

Textura de la superficie

Fácil limpieza

Criterio de mínimo
rozamiento o fricción

entre las 
irregularidades

de la superficie y las de 
los elementos que 

entran en contacto y 
que se mueven sobre 

ella tráfico rodado



Las principales patologías de las soleras proceden en buena parte del 
estado de la subbase Resistencias características inadecuadas, planeidad 
errónea, compactación insuficiente, etc son los factores que se impondrán 
en la selección de un sistema de solera capaz de aportar una solución 
definitiva Se entiende por FIRME a una estructura superficial que apoya 
sobre el suelo, el terreno, al que le transmite cargas, permitiendo que 
sobre ella se desarrollen actividades industriales y logísticas, con la 
correspondiente circulación y estacionamiento de vehículos además del 
almacenamiento de productos y mercancías, y que verifica una serie de 
ESTADOS LÍMITE ÚLTIMOS y ESTADOS LÍMITES DE SERVICIO derivados 
de los requerimientos del proyecto.

PREPARACIÓN DEL SOPORTE



El pavimento de hormigón tiene numerosos puntos críticos que desencadenan 
fenómenos de fisuración que deberían, por lo menos, ser prevenidas, que no 
significa eliminados.

Como armadura complementaria se entiende la armadura de contención de las 
tensiones debidas a los elementos que apoyan sobre el pavimento, así como la 
armadura para la transmisión de las cargas de una losa a la sucesiva (barras).
La armadura complementaria debe entenderse como medida preventiva cuando 
se conoce el fenómeno de deformación de las losa y de fisuración y se quiere 
reducir los efectos negativos.

Pilares, tapas de registro, cimentaciones, conductos, bases de paredes, son el 
origen de las fisuraciones, porque impiden el movimiento natural de la losa.

ARMADURA 
COMPLEMENTARIA



Las losas de hormigón tienden a deformarse. Este fenómeno, se manifiesta 
mayormente en las juntas de construcción. La armadura complementaria, como 
las barras o una malla colocada en mitad del espesor, tiene la tarea principal de 
transmitir la carga de una capa a la sucesiva de forma que los movimientos 
verticales se produzcan simultáneamente sobre las dos capas preservando, de 
esta forma, la integridad de los bordes. Las juntas de construcción son las que se 
forman entre bandas de hormigonado, o bien, en una misma banda, entre losas 
contiguas ejecutadas con un desfase de tiempo importante. Estas últimas son 
necesarias al final de la jornada de trabajo y en paradas prolongadas (más de 1 
hora) de la puesta en obra del hormigón. Siempre que sea posible deben hacerse 
coincidir con una junta de contracción. Deben ejecutarse formando un plano 
perpendicular a la superficie del pavimento.

STEELJOINT SJ
JUNTAS
METÁLICAS



FIBRACER
FIBRAS DE ACERO Y
MACROFIBRA POLIMÉRICA
La tecnología del hormigón reforzado con fibras 
está ya afianzada en todo el mundo y en el sector 
de los pavimentos se ha demostrado con 
resultados apreciables. La parte más débil del 
hormigón es la matriz cementosa. Reforzándola 
con filamentos (metálicos o de materiales 
sintéticos), mejorará la resistencia mecánica y en 
particular: a la flexión, a la tracción (importante 
para la tensión de retracción), a los golpes.

•  FIBRAS DE ACERO: proporcionan el refuerzo 
necesario en los pavimentos sometidos a cargas 
elevadas, las cuales frecuentemente están 
presentes en pavimentos industriales en forma 
de maquinaria o debido a la circulación de 
vehículos pesados, así como estanterías en el 
caso de los almacenes.

•  MACROFIBRAS POLIMÉRICAS: mejoran el 
comportamiento del hormigón a tracción, al 
impacto y la capacidad de absorción de energía 
de hormigones en general, sobre todo en 
estructuras donde se puedan producir grandes 
deformaciones, así como ayudar a Controlar la 
fisuración por retracción.

Las fibras, actuando como refuerzo 
secundario, mejoran las características del 

hormigón como es la resistencia a 
tracción y aportan mayor resistencia a 
cargas dinámicas y aumentan la 
resistencia al cortante. De igual forma 

con su inclusión se controla el proceso de 
fisuración, aumentando la resistencia a flexo 

tracción y tenacidad entendiéndose ésta como la 
capacidad del hormigón en absorber energía.

Características y ventajas de los hormigones 
fibroreforzados:

• Controla la contracción plástica de mejor forma que la 
malla electrosoldada.

• Reduce segregación.
• Minimiza la exudación.
• Proporciona control de retracción hidráulica (fibras de 

acero) y plástica (macrofibra polimérica).
• Excelente dispersión en el hormigón.
• Reducción de la permeabilidad (macrofibra polimérica).
• Aumenta la resistencia a la flexión.
• Resistencia a la corrosión (macrofibra polimérica).



Aditivos reductores de la retracción del hormigón

El sistema permite la fabricación de hormigones de retracción controlada (o 
compensada), para pavimentos en los que se exige un alto grado de estabilidad 

dimensional, con objeto de reducir la retracción (evitando la aparición de fisuras si 
tenemos restricción del elemento hormigonado) y poder así espaciar el número de juntas.

Los productos reductores de la retracción reducen la tensión superficial del agua en el 
interior de los poros del hormigón, disminuyendo la presión capilar. Para ello, el tamaño de 

poros debe estar comprendido entre 2.5 y 50 nanómetros, ya que para tamaños inferiores de 
poro no se forman meniscos, y para tamaños superiores la tensión es despreciable.

SISTEMA DE HORMIGÓN
RETRACCIÓN COMPENSADA

Métodos para 
el control de
la retracción

UNI 8148:
Determinación de la 

expansión contrastada 
del hormigón.

Probetas con 
armadura 

interna

Para medir la 
expansión-retracción

Para medir la 
retracción

UNI UNI 11307:
Determinación de

la retracción
(del hormigón)



TRATAMIENTO
DE SUPERFICIE
LITIOTEC
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LITIOTEC es un sistema de alta calidad y duradero, respetuoso con el medioambiente. los ensayos hechos en diferentes 
laboratorios, nos muestran su larga duración y su elevada resistencia. soporta altos niveles de presión y es resistente a la 
abrasión. además, por sus características de dureza superficial y bajo mantenimiento, se adapta a múltiples usos y 
aplicaciones.

Dureza superficial
Con el tratamiento químico, se crea una capa superficial insoluble, que actúa con el mismo hormigón. cura, de forma 
duradera, un estrato de 3/8 milímetros.

Durabilidad del acabado
Este sistema probado, de trata-miento de superficies, garantiza la durabilidad en el tiempo, gracias al sistema único de 
sellado y de tratamiento superficial. el cual, permanece insoluble y actúa molecularmente con el mismo hormigón.

EL SISTEMA LITIOTEC

Sistema propio de 
EUROPAVIMENTOS
para protección y 
consolidación del 
hormigón con 
iones de litio y 
protección 
hidrófuga-oleófuga



Mantenimiento Reducido
Una de las ventajas, que diferencian este producto, es el bajo coste de 
mantenimiento, debido a la facilidad de ejecución y de los productos 
que se utilizan. en zonas de alto transito, como en zonas poco 
frecuentadas, el pavimento requiere un mantenimiento sencillo, con 
productos neutros. no requiere replicaciones en cortos espacios de 
tiempo, actuando de forma duradera con el mismo hormigón.

El sistema de pulido de hormigón tiene menos costes que otros 
sistemas de recubrimientos de soleras o soluciones en pavimentos. 
aunque, no es aquí dónde termina el ahorro, realmente esto es solo el 
comienzo. los revestimientos en las soleras de hormigón potencialmente 

pueden fallar debido a la humedad (eflorescencias), grietas, decoloración, 
manchas, color amarillento y desgaste. el verdadero valor de un piso de 

hormigón pulido se mide por su durabilidad, belleza y el ahorro en 
mantenimientos.

Hormigón pulido es una solución con resultados 
duraderos y permanentes, que no necesitan costosos 

mantenimientos porque no hay ningún revestimientos 
que haya que decapar o sustituir.



• El sistema LITIOTEC está indicado para ser 
utilizado en pavimentos industriales en 
base cementosa nuevos y/o existentes, 
posee la capacidad de cerrar el poro de la 
pasta cementosa, mejorando la resistencia 
del estrato superficial del pavimento.

• Es un producto idóneo para ser aplicado 
sobre viejos pavimentos para restituir el 
brillo, la limpieza y la resistencia de la 
superficie tratada.

• LITIOTEC aumenta la durabilidad del 
pavimento a través del beneficioso efecto de 
las sales de litio contra la reacción alcalina 
del agregado.

• Los pavimentos cementosos tratados con LITIOTEC, además de mejorar las 
prestaciones mecánicas, son más resistentes a defectos estéticos como las 
eflorescencias o manchas de diversa naturaleza.

• Protección superficial de pavimentos cementosos para mejorar la 
resistencia a la abrasión, al rallado, a los defectos de tipo estético.

• Tratamiento final después el curado del pavimento.
• Tratamiento con efecto antipolvo para los pavimentos industriales y civiles.

CAMPOS
DE APLICACIÓN

PROPIEDADES
LITIOTEC

RESISTENCIA AL 
DESGASTE POR 

TRÁFICO RODADO

RESISTENCIA AL 
IMPACTO DE CARGAS 

PUNTUALES

FACILIDAD DE 
LIMPIEZA Y 

MANTENIMIENTO

MAYOR
REFLECTIVIDAD

RESISTENCIA A LOS 
CAMBIOS DE 

TEMPERATURA



01 FASE
Recogida de 
lámina de y 

limpieza de la 
superficie mediante 

fregadora

02 FASE
Aplicación del 

producto de 
superficie

03 FASE
Pulido de la 

superficie

04 
FASE

Aplicación
producto ALLinONE

APLICACIÓN
DEL

TRATAMIENTO
LITIOTEC



PAVIMENTI
REVESTIMIENTOS
CONTINUOS
DE RESINAS
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Una de las actuaciones más frecuentes en la industria es la protección de pavimentos y paramentos verticales. La 
protección necesaria se requiere frente a agentes químicos como agua, ácidos, bases, etc, que pueden atacar a los 
morteros, hormigones, barras de refuerzo estructural, recubrimientos, etc.

Otro tipo de protección requerida es la protección mecánica frente a cargas, tráfico, abrasión, punzonamiento, etc.

Los productos poliméricos para pavimentos industriales están formulados en base a resinas, mayoritariamente 
bicomponentes, siendo sus grados de resistencias químicas y mecánicas diversos. Estos materiales sintéticos 
pueden pigmentarse presentando acabados brillantes y de vivos colores. La química de los productos es variada 
pudiéndose elegir entre base epoxi, poliuretano, poliurea, poliaspártica, acrílica y metacrílica.



SELLADO E IMPREGNACION
Sistema de color transparente, desarrolla 
precisas acciones consolidantes, hidrofóbicas 
y protectoras de los materiales sometidos a 
este tratamiento, y aminora la absorción del 
hormigón frente los compuestos 
contaminantes, tales como aceites, grasa, 
hidrocarburos, agua residual, suciedades, etc.

SISTEMA DE PINTURA
Sistema diseñado para la realización de 
capas de sacrificio coloreadas de bajo 
espesor (hasta 300 400 μm) Idóneo para 
el pintado de los pavimentos de 
hormigón totalmente curados y en total 
ausencia de empujes de vapor de agua.

SISTEMA MULTICAPA
Sistema multicapa epoxi 100 
sólidos. Este modelo de capa de 
rodadura polimérica, ofrece 
excelentes propiedades mecánicas, 
gracias a los agregados 
seleccionados y añadidos 
mediante el sistema tipo 
“sandwich”. Solo se pueden aplicar 
sobre soportes secos y en ausencia 
de empujes de vapor de agua.



SISTEMA AUTONIVELANTE
Un autonivelante de resina es un 
mortero fluido de resina que admite 
una adición de arena fina de sílice, el 
cual, aplicado a llana dentada y tras 
un proceso de des aireado mediante 
rodillo de púas, genera una 
superficie lisa y plana. Se aplica en 
espesor de 12 mm. Su acabado final 
confiere a este sistema buenas 
propiedades higiénicas por su 
facilidad de limpieza, resistencias 
físicas y químicas, además de un 
aspecto estéticamente atractivo.

SISTEMA POLIURETANO CEMENTO
Capa de rodadura fundamentada en poliuretano 
cemento de muy altas prestaciones con acabado 
antideslizante y de textura fina, para revestimientos 
de muy altas solicitaciones químicas, mecánicas, 
higiénicas y térmicas. Este sistema no necesita de 
ninguna imprimación previa. Rápido
endurecimiento también en presencia de 
temperaturas relativamente bajas. Acabado mate. 
Optimas resistencias químicas. Alta resistencia a la 
abrasión. Buenas resistencias mecánicas. 
Temperatura de aplicación de 5ºC a 30ºC. 
Temperatura de servicio de 20ºC a 90ºC, para 
periodos limitados hasta los 150ºC (temperatura 
atmosférica).SISTEMA MORTERO SEMISECO EPOXI

El sistema mortero seco es un sistema de alta 
resistencia mecánica y alto espesor 4-8 mm) que se 
confecciona mezclando un ligante epoxídico con árido 
de sílice de 0-8 mm de diámetro en proporción
1:6-1:8 Se aplica sobre la imprimación aún fresca, 
usando un rastrillo y una regla de nivelación que 
apoyada sobre dos guías permitirá dejar el espesor 
deseado siempre con un espesor mínimo de 4 mm.
A continuación se compactará y alisará con fratasador 
mecánico para epoxi o con llana metálica. Para facilitar 
esta operación es aconsejable limpiar cada cierto 
tiempo la llana con disolvente. El sistema se termina 
con una capa de sellado. Su acabado rugoso le confiere 
características antideslizantes y se utiliza normalmente 
en zonas de alta solicitación mecánica.



RECUPERACIÓN
Y REPARACIÓN
DE PAVIMENTOS
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Los pavimentos de hormigón, especialmente aquellos ubicados en un entorno
industrial, están sujetos a fuertes esfuerzos mecánicos y físico químicos.
Con el paso de los años, las acciones mecánicas provocadas por el tráfico dinámico 
de las carretillas y de las transpaletas, provocan desprendimientos corticales, incluso 
llamativos y profundos, que pueden interesar hasta algunos centímetros del espesor 
total del pavimento.

Además, en la industria pesada (plantas siderúrgicas, industrias mecánicas, 
industrias químicas, etc existen otras causas de deterioro de la superficie del suelo, 
debido a las enormes acciones mecánicas, térmicas y químicas (como las frecuentes 
y vistosas impregnaciones con hidrocarburos) que desencadenan fenómenos de 
perdida de funcionalidad de los pavimentos ubicados en estos ámbitos industriales.

SISTEMA
REPARPAV



La función del sellado de juntas de retracción mediante elastómero de poliurea es proteger 
los bordes de la junta de los daños causados por el tráfico de carretillas y vehículos, así 
como de otras fuerzas que causan presión al ser aplicadas a la junta de dilatación o a 
una losa concreta.

Es un proceso que busca restituir la continuidad de la superficie del hormigón en 
todas las juntas mediante la utilización de productos semi rígidos.

El relleno de juntas es un proceso que busca restituir la continuidad de la superficie 
del hormigón en todas las juntas mediante la utilización de productos semi rígidos. 
Son recomendables para todo tipo de pisos expuestos a tránsito de ruedas duras.

PROTECCION Y SELLADO DE JUNTAS
DE RETRACCION CON POLIUREA



SELLADO DE JUNTAS DE 
RETRACCION DILATACION 
CONSTRUCCION CON POLIURETANO
La función del sellado de juntas de retraccion, dilatación 
y construcción retracción mediante masilla de 
poliuretano es sellar las juntas de los daños causados por 
la suciedad, es un sellador y adhesivo elastomérico de 
poliuretano, de un solo componente, alto rendimiento y 
de curado en húmedo, ofrece una excelente adherencia 
a la mayoría de superficies, con un manejo superior con 
pistola dispensadora y herramientas, así como también 
una excelente flexibilidad en el caso de juntas móviles.



GARANTÍA
EUROPAVIMENTOS
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Contamos con una larga experiencia y un caracter innovador.
Trabajamos en aras de ofrecer una vida útil a su pavimento superior a ningún otro.
Deje que nos encarguemos de su pavimento, garantizamos su satisfacción.

CONFÍE EL FUTURO DE SU
PAVIMENTO A NUESTRA EMPRESA.



CLIENTES



¿Hablamos?

Grupo Steelpav Ingeniería
Av. Europa 26, Edif Atica 5, 2ª
Pozuelo de Alarcón | 28224 Madrid 
Tlf: 911 845 949 · Fax: 912 171 496
contacto@ept.es
www.europavimentos.es
www.steelpav.com


